2021年天津市北辰区眼镜架产品
质量监督抽查实施方案
一、抽样方式
（一）抽样领域
流通领域抽样。
（二）抽样产品种类
1. 产品类型
眼镜架
2. 本次抽查产品范围
金属眼镜架、板材眼镜架
3. 产品的执行标准要求
GB/T14214-2003《眼镜架  通用要求和试验方法》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求
二、抽样时间及进度要求
见抽检任务书
三、抽样要求
（一）一般情况下，每个经营主体抽取1-2批次产品。
（二）在销售企业的待销产品中或市场中随机抽取经检验合格或以任何方式表明合格的、近期生产的同批次产品。
（三）抽样基数满足抽样数量要求即可。对同一产品采取使用随机数表、随机数骰子或扑克牌等方法随机抽取样品。同一产品是指同一生产企业、同一商标、同一批次的样品。随机抽取样品数量为4副，其中3副作为检验样品，1副作为备份样品。
（四）应根据实际情况自行填写抽样单，受检单位对抽查样品需要事先说明或检验需要的信息予以确认，若无法确认则需出具情况说明并签字、加盖公章。
（五）样品及抽样单内容经受检单位经手人确认无误后，由受检单位经手人在抽样单上签署意见并签字、加盖公章。
（六）当场封存样品，加贴封样单，封样单上应有受检单位经手人签名、抽样人员签名、抽样单位公章、抽样日期及抽样单编号。抽样完成后，将企业相关信息（营业执照、等）复印件加盖公章，与抽样单一并封存在检验样品箱内
（七） 备用样品存放规则。通过加贴封样单可以确保备用样品完整性、真实性的，备用样品封存于受检单位，受检单位应妥善保管，不得擅自更换、隐匿、处理、转移、变卖、损毁已抽查封存的备用样品。
难以保证备用样品完整、真实的，由抽样单位将备用样品携带或寄送至指定的检验机构。需要受检单位协助寄、送样品的，受检单位应在规定的寄送截止时间内将样品寄送到指定的检验机构。
四、检验要求
见《天津市北辰区眼镜架产品监督抽查实施细则》
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受检单位对检验结果有异议的，应在接到检验结果之日起15日内向天津市北辰区市场监督管理局提交书面复检申请，并附营业执照等主体证明材料；逾期未提出异议的，视为承认检验结果。异议受理部门应依法处理或委托有关部门处理受检单位提出的异议，视情况组织复检或进行调查核实，并做出异议处理决定。
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本方案适用于天津市北辰区眼镜架产品的监督抽查。
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在经营主体的成品库内或生产线末端或市场随机抽取经检验合格或以任何方式表明合格的、近期生产的同规格型号、同批次产品。随机数一般可使用随机数表等方法产生。
同一产品是指同一生产企业、同一批次的样品。
3、检验依据
下列文件凡是注日期的，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本方案。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本方案。
GB/T14214-2003《眼镜架  通用要求和试验方法》
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
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3.1 眼镜架产品检验项目见表1-1。
表1 -1眼镜架产品检验项目
	序号
	检验项目
	技术要求标准条款
	试验方法标准条款

	1
	外观质量
	GB/T 14214-2003 5.4
	GB/T 14214-2003 5.4

	2
	方框法水平镜片尺寸偏差
	GB/T14214-20035.5(a)
	GB/T 14214-2003 9.1

	3
	片间距离偏差
	GB/T 14214-2003 5.5(b)
	GB/T 14214-2003 9.1

	4
	镜腿长度偏差
	GB/T 14214-2003 5.5(c)
	GB/T 14214-2003 9.1

	5
	高温尺寸稳定性
	GB/T 14214-2003 5.6
	GB/T 14214-2003 9.2

	6
	鼻梁变形
	GB/T 14214-2003 5.7.1
	GB/T 14214-2003 9.4

	7
	镜片夹持力
	GB/T 14214-2003 5.7.3
	GB/T 14214-2003 9.4

	8
	阻燃性
	GB/T 14214-2003 5.9
	GB/T 14214-2003 9.8

	9
	抗汗腐蚀
	GB/T 14214-2003 5.8.2
	GB/T 14214-2003 9.7

	10
	镀层结合力
	GB/T 14214-2003 5.8.1
	GB/T 14214-2003 9.6

	11
	耐疲劳
	GB/T 14214-2003 5.7.4
	GB/T 14214-2003 9.5

	12
	抗拉性能
	GB/T 14214-2003 5.7.1
	GB/T 14214-2003 9.3

	13
	标签标志
	GB/T 14214-2003 10
	GB/T 14214-2003 10
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经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
